
说明书

电导率电极

U-3106/2106-SDT-CN5.2



I

前言
本手册是关于产品的各项功能、技术指标、接线

方法、维护保养、故障处理方法等的说明书。

在操作之前请仔细阅读本手册，正确使用本产品，

避免由于错误操作造成不必要的损失。

在您阅读完后，请妥善保管在便于随时取阅的地

方，以便操作时参照。

注意
本手册内容如因功能升级等有修改时，请以新发

布的文档为准。

本手册内容我们力求正确无误，如果您发现有误，

请与我们联系。

本手册内容严禁转载、复制。

请根据本产品的防爆特性，遵守国家、地区法律

法规要求使用本产品。

本手册的最终解释权归本公司所有。

版本
U-3106/2106-SDT-CN5.2 2025 年 11 月
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确认包装内容

打开包装箱后，开始操作之前请先确认包装内容。

如发现型号和数量有误或者外观上有物理损坏时，请与

本公司联系。

产品包装内容见标准配置清单。

标准配置清单

序号 物品名称 数量 备注

1 电导率电极 1

2 说明书 1

3 合格证 1

注：定制类产品可能与标准产品略有差异，请以订

单为准。
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第一章 产品概述

1.1 产品简介

电导率电极专门用于纯水、水处理等的电导值测量，

特别适合火力发电厂和水处理行业的电导率测量。

电极

类型

不锈钢电极 聚砜电极

K=0.01 K=0.1 K=1.0 K=10.0

应用

领域

发电厂

水处理行业

发电厂

水处理行业
水处理行业 水处理行业

1.2 测量原理

电导率的测量原理是将相互平行且距离是固定值 L

的两块极板（或圆柱电极）放到被测溶液中，在极板的

两端加上一定的电势，在电场的作用下，带电的离子就

产生一定方向的移动，水中阴离子移向阳极，阳离子移

向阴极，使水溶液起导电作用，然后测量极板间流过的

电流 I 并计算出电导率γ。

四极式电导率电极测量原理是利用四个电极，其中

两个电极用于施加电场，另外两个电极用于测量电场强

度，从而计算出电解质溶液的电导率。
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图 1 电导率测量原理图

I
UR  ；
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式中：

R——溶液电阻，单位Ω
G——溶液电阻率，单位Ω·cm
L——金属板间距离，单位 cm
S——溶液导电的有效截面积，单位 cm2
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1.3 产品特点

不锈钢电极双圆筒结构，材质选用钛合金，可以

自然氧化形成化学钝化，其抗渗透的导电表面可耐氟化

酸以外的所有液体。

温补元件有：NTC2.252K、2K、10K、20K、30K、
Pt100、Pt1000 等可由用户指定。

聚砜电极采用大面积（长距离）的铂金结构，具

有耐强酸强碱及较强的抗污染能力，其主要用于特殊行

业的电导值在线测量。
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第二章 技术参数

表 1 电导率不锈钢电极技术参数

测量变量 电导率、温度

测量范围与

电极常数

电极常数 电导率测量范围

K=0.01 （0~20）μS/cm

K=0.1 （0~200）μS/cm

K=1.0 （0~2000）μS/cm

温度测量范围：常温款：0℃~60℃

高温款：0℃~120℃

准确度
电导率：1%F.S

温度：±0.5℃

温度补偿

可选 NTC2.252K、2K、10K、20K、30K，

Pt100、Pt1000 等。常温款默认 NTC10K，

高温款默认 Pt1000。

防护等级 IP54



第二章 技术参数

5

过程压力 ≤0.4MPa

外壳材质 304SS或 316LSS

电极材质 304SS、316LSS 或铂金

过程连接 NPT1/2螺纹、NPT3/4螺纹、卡箍

表 2 电导率聚砜电极技术参数

测量变量 电导率、温度

电极常数 K=10.0

测量范围
电导率：（0~20000）μS/cm
温度：0℃~60℃

准确度
电导率：1%F.S
温度：±0.5℃

温度补偿
默认 NTC10K，可选 Pt100、Pt1000、
NTC 2.252K、2K、10K、20K、30K

防护等级 IP54

过程温度 0℃~60℃

过程压力 ≤0.3MPa

壳体材质 聚砜

过程连接 G3/4螺纹
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第三章 产品结构与尺寸

3.1 电导率不锈钢电极外形尺寸

3.1.1 管道式

表 3 管道式电导率电极尺寸（单位：mm）

K=0.01 K=0.1 K=1.0
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3.1.2 沉入式

表 4 沉入式电导率电极尺寸（ 单位：mm）

K=0.01 K=0.1 K=1.0
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3.1.3 高温款（螺纹连接式）

表 5 高温款（螺纹连接式）电导率电极外形尺寸

单位：mm

K=0.01高温款（上下螺纹连接式）
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K=0.1高温款（上下螺纹连接式）
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K=1.0高温款（上下螺纹连接式）
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K=0.01高温款（下螺纹连接式）
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K=0.1高温款（下螺纹连接式）



第三章 产品结构与尺寸

13

K=1.0高温款（下螺纹连接式）
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3.1.4 高温款（卡箍式）

表 6 高温款（卡箍式）电导率电极外形尺寸

单位：mm

K=0.01高温款（卡箍式）
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K=0.1高温款（卡箍式）
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K=1.0高温款（卡箍式）
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3.2 聚砜电极外形尺寸

图 2 K=10.0电导率电极尺寸图

单位：mm
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第四章 安装

电极安装是一项十分重要的工作，错误的安装方式

不能获得正确的测量数据，安装电极时一定要认真选择

安装部位，以免造成数量数据失真。

图 9

图 10

错误方式：过长的电极

接头，会导致电极伸入

部分过短，电极内不能

形成活动的流体更新，

造成测量误差。

正确方法：管路中部分

流体流经电极并不断更

新，所以测量准确，传

感器的开口必须迎向水

流方向（FLOW）。



第四章 安装

19

图 11

图 12

错误方法：管路上部形

成空气死腔，尽管电极

的开口迎向水流方向

（FLOW），依旧没有

流体流经电极，测量数

据没有价值且不稳定。

正确方法：电极的腰孔

位于流体中，部分流体

流经电极得以不断的更

新，测量准确。
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图 13

图 14

错误方法：管路中水流

不能保证满管，下泄的

水流会形成高处积气，

电极常数是一个未知

数，导致数据无效且不

稳定。

错误方法：角向安装的

电极水流不能流经测量

腰孔，电极内部积气造

成测量值无效且不稳

定。
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正确方法：部分水流

（FLOW）流经电极腰

孔并不断更新，测量数

据正确并且是稳定、真

实的。

图 15
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第五章 电气连接

电导率电极通过测量电缆连接控制器，接线图参见

控制器的说明书。电极线缆定义见下图：

图 13 电极线缆

电极接线标识：

IN：电导接口 1

OUT：电导接口 2

TEMPA、TEMP B：温补输出端
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第六章 极化和标定

6.1 电极极化

极化方法：将电极与变送器相连，将电极放入待测

溶液中，并接上电源，通电后即开始极化。

6.2 电极标定

（1）电导仪表出厂前一般已做标定，用户可直接投

入使用。

（2）为保证电导率仪器的测量精度，使用前应用电

导率仪对电极常数进行重新标定，同时，应定期进行电

极常数标定，如出现误差较大时应及时更换电导电极。

（3）建议用户每 1到 2月标定一次。
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第七章 使用注意

（1）电导池需及时清洗污物。用 50%的温热洗涤剂

清洗（对粘着力强的污物可用 2%的盐酸或 5%的硝 酸

溶液浸泡清洗），用尼龙毛刷刷洗，再用蒸馏水反复淋

洗干净电极的内外表面，切记勿用手触摸电极。

（2）电导率电极储存前需要晾干，不要将电极放在

蒸馏水或去离子水内存储。

（3）高纯水被盛入容器后应迅速测量。因为空气中

的 CO2会不断地溶于水样生成导电较强的碳酸根离

子，电导率会不断的上升，测得的数据不准。

（4）被测溶液的容器必须清洁，不得有离子沾污。

（5）电极的不正确使用常引起仪器工作不正常。在

安装电极时，应使电极完全浸入溶液中。
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第八章 质保及售后服务

本公司向客户承诺，质保期内如有产品质量问题，

本公司对有质量问题的产品实行无条件三包服务，即免

费修理、更换或退货。所有非定制产品一律保证 7天内

可退换（不包括使用损坏的产品），定制类产品以合同

约定的质保为准。

免责声明

在质保期内，下列原因导致产品故障不属于三包服

务范围：

（1）客户使用不当造成产品故障。

（2）客户对产品自行拆解、修理和改装造成产品故

障。
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